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Produktbeschreibung

OR129CM ist eine Vorlegierung die Kornverfeinerer und
entsprechende Legierzusatze zur Herstellung von russischrotem
375/000 Gold, fur Gussarbeiten enthalt. Durch die Menge an
hochreinem Feinsilber (99,99%), die hinzugefiigt wird, werden
Sie in die Lage versetzt eine der meistgekauften Vorlegierungen
(OR129C) selber zu produzieren. Die entsprechende Menge an
Feinsilber, die hinzugefliigt werden sollte, entnehmen Sie der
folgenden Tabelle:

Au Adg (9999% | OR 129 CM

375

OR129C

Physikalisch-chemische Eigenschaften

Metallanteile

Cu 97% Zn 3%

Temperatur (°C) Dichte (g/cm?®) 11,0

Solidus 825
Liquidus 925
Unterschied 100

Allgemeine Merkmale

KorngréRe "nach Guly" [um] 540

Empfohlene Anwendung

OR129CM ist besonders fiir Gussarbeiten in offenen Gul3systemen
entwickelt worden und erzielt dort optimale Ergebnisse. Die
wichtigsten chemisch-physikalischen Eigenschaften werden in der
folgenden Tabelle aufgelistet:

OR 129 CM | Solidus

825

Dichte (gicm?)
11,0

Au | Ag
375

Liquidus
925

Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit (Rm) [N/mm?] 469
Dehnungsgrenze (Rp0.2) [N/mm?] 275
Bruchdehnung (A) [%] 27
Harte nach Gul} [HV 0.2] 122
Harte nach 70% Reduz. [HV 0.2] 271
Harte nach dem Ausglihn [HV 0.2] 135
Harten nach 90 Min. bei 250°C [HV 0.2] 181
Fluiditat (Gitterfillungs Test) [%] 98
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GuR Arbeiten

Vorlegierung zur Herstellung von Goldlegierungen (Gus)

Schmelztemperatur 1045 °C

GufRtemperatur

GroRe des GuBteils GufBtemperatur (°C) Kivette (°C)
didnn 0,2 - 0,5 mm 1025 - 1055 660 - 720
mittel 0,5 - 1,2 mm 1005 - 1025 580 - 650
dick ab > 1,2 mm 1005 - 985 460 - 600

Kiivette abloschen
Die Kuvette fiir ca. 10-18 Minuten an der Luft abkihlen lassen, danach in warmem Wasser von ca. 30°C abldschen.

Reinigen
Die GuBsticke fiur ca. 2 Minuten bei 60 °C in eine RADIAL-L6sung (50g/1), oder fiir ca. 5 Minuten bei 50 °C in eine
10%ige Schwefelsaure-Losung legen.

¢ Die in den technischen Tabellen angegebenen Daten missen als allgemeiner Mittelwert gesehen werden um bei der Produktion Richtwerte zur
Orientierung zu haben. Die Legierungen von Legor werden unter standardisierten Bedingungen und durch das Benutzen von Materialien von hochster
Reinheit in Hightech-Schmelzéfen hergestellt. Um das beste Ergebnis zu erhalten empfehlen wir nur die Verwendung von hochreinem Feinsilber und
hochreinem Feingold. Legor ist nicht fiir Defekte oder Fehler verantwortlich die auf die Verwendung von verunreinigtem Silber oder Gold zurlick zu
fuhren sind. Fir eventuelle Fragen bezliglich der Rohstoffe, kontaktieren Sie unseren Service vom Kundendienst.

Ginter Litgens
Goldschmiedemeister seit 1954
Werkstatte fur feinen Gold- und Juwelenschmuck

O Vertragshandler fir Argentium® Qriginal Silber EMAGOLD
e Your el g proider Thieboldsgasse 84, D-50676 Koln | Telefon: +49 221 236 905 | Fax: +49 214 51389 Fornitore Ufficiale “©
] L RO ' : : ol Sunbli ’
SOINE50 D QLeGORO OUP eMail: Argentium@Argentium.eu | Website: http://www.Argentium.eu Qfffcial Supplier m SGS



